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Abstract (Basic): DD 293300 A 

The grinder segment (1-7) is particularly for extra-hard cutting 
material. The rear, side and auxiliary cutting faces form a pyramid or 
truncated cone, the angle of the auxiliary surface being negative so as 
to give an undercut free-cutting face. 

The base surface gives good flow of the cooling, lubricating and 
flushing agent 

USE - Grinder segment made of extra-hard material. (5pp 
Dwg.No.1/3) 
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(67) Die Erfindung betrifft die Gestaltung von Schleifkorpersegmenten, vorzugswelse fur superharte Schneidstoff e. 
Zweck und Aufgabe 1st es, die geometrische Form der Schleifkorpersegmente so zu gestaiten. daft verbunden mil 
einer Einsparung von superhartem Schneidstoff, durch analoge Anwendung der Richtlinien der geometrisch 
bestimmten Schneide eine Schneidenstabilisierung und verbesserte Wirkung des KuhK Schmier- und Spulrn.ttels die 
Erhohung der Standzeit des gesamten Schleifkorpers zur Folge hat. Erreicht wird das durch die pyramiden- bzw 
kegelstumpfformige Anordnung der Ruck-. Seiten- und Nebenschneidenflache unter definierten Ne.gungswmkeln. 
wobei der Neigungswinkel der Nebenschneidenflache negative Werte besitzt und so bine hmterschnittene, 
freischneidende Riche ergibt. Die die SchneidstoHschichttragendeHaupts^ 

Verwendungszweck des Schleifkorpersegmentes auf einern Grundkorper angepaBt sein. Die Grundflache ist fur eine 
geeignete Befestigung und fur einen gunstigen DurchfluB des Kuhl-. Schmier- und Spulmittels gestaltet. 
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Patentanspruch: 

1. Schl8ifk6rpersegment, vorzugsweise fur superharte Schneidstoffe, mit einer an eine Grundflache 
anschlieBenden vorzugsweise schneidstofffreien Schicht, die den SegmentfufS bildet, und einer 
daran angrenzenden Schicht mit eingebrachter Kdrnung eines Schneidstoffes, die durch eine der 
Grundflache gegenOberliegende Hauptschneidenflache begrenzt wird, dadurch gekennzeichnet, 

dad die Hauptschneidenflache (4) von einer Ruckflache (5) und zwei Seitenflachen (6) begrenzt 
wird,diegegenuberdemLotaufderGrundfl3che (8)unterpositivemNeigungswinkeiabfallen,und 
von einer NebenschneidenflSche (7) begrenzt wird, die gegenuber dem Lot auf der Grundflache (8) 
unter negativem Neigungswinkel abfallt. 

2. Schleifkorpersegment gemafJ Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafJ dieses die Form eines 

Kegelstumpfes aufweist, wobei die ROckflache (5), die zwei Seitenflachen (6) und die 

N'jbeoschneidenfiache (7) Teile der MantelflSche des Kegelstumpfes darstellen und nahtlos 

ineinanderQbergehen. • ir , ~ 

3. Schleifkorpersegment gemSIS Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dalS die Ruckflache (5), die 
Seitenflachen (6),dieNebenschneidenflache (7) und die Grundflache (8)alleoderauchnureinzelne 
einen Oder mehrere Durchbruche oder Einkerbungen fur den Durchf luls oder die gezielte Leitung 

eines Spul-, Schmier- und Kuhlmittels tragen. 

4. Schleifkorpersegment gemali Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dad die die 
Schneidstoffschicht (3) tragende Hauptschneidenflache (4) bereits Negativ-Formelemente der zu 
fertigenden Werkstuckoberf lache tragt. 

5. Schleifkorpersegment gemafc Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafc die geometnsche 
Konfiguration spiegelbildlich zur Grundflache (8) ein zweites Mai angeordnet ist. 

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen 



Anwendungsgebletder Erfindung 

Die Erfindung betrif ft die Gestaltung der geometrischen Form elnzelner, vielfach kombinierbarer Schleifkorpersegmente unter 
Beachtung abtrenntechnischer Erkenntnisse Insbesondere unter Verwendung superharter Schneidstoffe, wobei die Segmente 
in bekanntef Art und Welse so auf der Oberflache eines der Verf ahrensspezifikangepaGten GrundkdrperB befestigt sind, daG eine 
vielfach durchbrochene Oberflache eines Schneldkorpers entsteht, wodurch die Wirkung des Kuhh Schmier- und SpOhlmittels 
wesentlichverstarktwird. 



Charakterlstlk das beKannten Standes der Teclmik 

Segmentierte Schfetfk6rper sind bisher nur bekanntgeworden als wahllose oder regelmSBige Anordnungen von Segmenten, 
deren geomeirische Form dem zu fertigenden OberflSchenprofii entsprach (Negativ-Sollform). 

Der Grund der Segmentierung war eine elastische Verformbarkeit des Grundkorpers. Durch die Schlitze, Nuten o.a. wurden 
grSBere Segmente in kleinere Stucke getrennt. 

Der gezielte Einsatz von Segmenten, die analog nach abtrenntechnlschen Grundsatzen der geometrisch bestimmten Scnneide 
gestaltetwurden,fehlte. . 
Es sind Segmente mit regelmSSiger geometrischer Form bekannt, die analog dem bekannten sogenannten Igelschaftfraser auf 
einem Grundk5rper angeordnet sind. Ober es sind Segmente mit elnem Negativ-Profil der fertlgen Werkstuckoberf lache so auf 
einem Schleifenband angeordnet, dad zwischen ihnen eln bestimmter Zwischenraum vorhanden ist, wie In der DE-OS 331514 
beschrieben. Nachteilig wirkt sich hler die fehlende Beachtung der Erkenntnisse der geometrisch bestimmten Scnneide aus. 
In ahnlicher Weise wurden In der DE-OS 32 1 9 567 in eine schleifkorntragende Oberflache senkrechte Nuten eingebracht, was 
nachteil'g erscheint. . . • u 

Allen bekannten Losungen haftet der Nachteil an, dadbel ihrer Gestaltung Analogien zu den Richtlinien der geometrisch 
bestimmten Schneide und somit wesentliche Standzeitreserven bel relativ hohem Schneidstoff einsatz unbeachtet blieben. 



Zlel der Erflndung 

Es ist Ziel der Erfindung, die geometrische Form von Schleifkorpersegmenten so zu gestalten, daft analogs Richtlinien der 
geometrisch bestimmten 

und dessen sparsamste Verwendung bei guter Zugangigkeit fur das Kuhl-, Schmier- und Spulmittel. 
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Dartegung des Wesens der Erllndung 

Der Erfindung llegt die Aufgabo 2ugrunde, Schleifkarpersegmente geometrisch so zu gestalten, daft sich die bekannten 
Richtlinien der geometrisch beatlmmten Schneide vorteilhaft auf die Standzeit des Schleifkdrpers insgesamt auswirken, wobei 
neben der Schneldenstabllislerung und der verbesserten Wirkung des Kuhf-, Schmier-, und SpOlmittels eine Einsparung an 
Schneldstoffen, vorzugswelse superharten Schneldstoffen, errelcht wlrd. 

ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreicht, daQ an Schleifk8rpersegmenten die drel die Hauptschneldenf lachen 
begrenzenden Seitenflfichen unter einem definierten Winkel pyramfdenformig schrflg abfallen und somit eine statische 
Abstutxung darstellen und die Nebenschneldenflache mit dem Ziel der Reibungsverringerurtg unter einem definierten 

Neigungswinkel eine hinterschnittene, freischneidende Flfiche darstellt. 

In bekannter Weiae 1st der Schneidstoff an der Hauptschneidenfiache konzentrlert. Der schneidstofflose SegmentfuB dient der 
Befestlgung auf dem Grundkorper und kann in Abhfinglgkelt von der Befestigungsart gestaltet seln ats pyramldenartige 
Fortsetzung des Segmentkopfes fQr eine formschlOssige Verbindung (z. B. fOr kombiniert kellfdrmigen und 
schwalbenschwanzf6rmigen Einschub) oder ais quaderf6rmiger AbschluB des Segmentes, versehen mit Formelementen fur 
kraftschlilssige Verbindungsarten. 

Dabei gestattet abhfingig von der Zielfunktion die erstere Form des SegmentfuBe.s eine wesentlich dichtere Packung auf dem 
Grundk6rper. Diese Segmente lassen slch in vielffiltiger Weise kombinleren und eignen sich in entsprechender GroBe und 
Anordnung in Verbindung mit geeigneten Verfahren zur Befestigung auf einem Grundkfirper mit allgemeinem oder 
verfahrensspezifischem Oberfiachenprofil fOr alle Umfangsschleifarten und fur das Ziehschfeifen, wobei einseitige, 

wechselseHige oder umlaufende Belastungen auftreten kttnnen. 



Au&fuhrungsbelsplel 

Die Erf indung soil nachstehend anhand eines Ausfu" hrungsbeispleles nflher erISutert werden. 

Fig. 1 ; zeigt das Ausfilhrungsbeispiel eines Schleifkurpersegmentes mit quaderfOrmigem FuB in drei Ansichten. 

Das Schleifkorpersegment besitzt einen SegmentfuB 1, der aufgrund seiner regelmaUigen Form bekannte, hier nicht 
dargestellte Verbindungs- und Formelemente zu seiner Befestigung aufnehmen kann. Auf dem SegmentfuB 1 sitzt der 
Segmentkopf 2, der als Deckfla'che die die Schneidstoffschicht 3 iragende Hauptschneidenfiache 4, eine unter dem 
Winkel X, geneigta Riickf lache 5, zwei unter dem Winkel X 2 geneigte Seitenf I3chen 6 und die unter dem Winkel X 3 negativ 
geneigte Nebenschneldenflache 7 besitzt. 

Die schneidstoff lose Grundf Ifiche 8 des SegmentfuBes 1 ist vorzugsweise vollig oder zumindest teilweise eben gestaltet, 
urn beim Befestigen auf dem Grundktirper eine definierte AnlagefiSche zu bilden. Die Hauptschneidenfiache 4 dagegen 
kann abhfingig vom Schleifverfahren und von der Art des Grundkdrpers in bekannter Weise herstellungstechnisch bereits 
mit einem Radius, mit Spitzen oder anderen Formelementen versehen sein. 

Fig. 2: zetgt das AusfGhrungsbelspiel eines Schlelfkflrpersegmentes derart, daft SegmentfuB und Segmentkopf nahtlos 
ineinander flbergehen und so einen Segmentpvramidenstumpf 9 mit den bereits in Fig. 1 genannten 
Fiachenbezeichnungen, unter denselben Neigungswinkeln A„ A 2 und A 3 und mit denselben Gestaltungsrichtlinien fur 
Hauptschneidenfiache 4 und Grundflfiche 8, bildet. 

Fig. 3: zeigt das Ausf uhrungsbe >iel eines Schleifkdrperkopfes (analog Fig. 1 ) oder eines gesamten Schleifk6rpersegmentes 
(analog Fig.2), in der Form eines Kegelstumpfes, bei dem die unter Fig. 1 bereits genannton Fiachen 5, 6 und 7 nahtlos 
ineinander ubergehen. Diese Form eignet sich mit positivem Wert fur Neigungswinkel \ 3 besonders fur Schleifverfahren 
mit umlaufender Belastung urn die Segmente. 
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